
德阳通用电子科技学校

机电数控专业《车工工艺与技能训练》课程标准

一、课程性质

本课程是一门融专业工艺理论与技能训练一体化的专业课程。主

要内容包括：车削的基本知识、车内外圆柱面、车内外圆锥面及特形

面的加工和表面修饰、螺纹加工、切削原理和刀具、常用车床夹具的

结构和原理、车床知识、一般零件的工艺分析等。

二、总学时

教学参考总学时为 160 学时，其中课堂讲授 38 学时，课堂实验

122 学时，机动 10 学时。

三、设计思路

按照“以能力为本位，以职业实践为主线，以项目课程为主体的

模块化专业课程体系”的总体设计要求，该门课程以形成金属切削加

工与检测为基本目标，彻底打破学科课程的设计思路，紧紧围绕完成

工作任务的需要来选择和组织课程内容，突出工作任务与知识的联

系，让学生在职业实践活动的基础上掌握知识，增强课程内容有职业

岗位能力要求的相关性，提高学生的就业能力。

四、课程目标

通过任务引领的项目活动，使学生具备本专业的高素质劳动者和

初级技术应用性人才所必需的机械零件的切削加工和工件检测的基

本知识和基本技能。同时培养学生爱岗敬业、团结协作的职业精神。

（1）掌握车削加工的基础知识。（2）能车削轴类工件。（3）会车削

套类工件。（4）会车削圆锥工件。（5）会车削三角形螺纹。 （6）会

用各种工量具检测工件。（7）会独立制定一般工件的加工工艺。（8）

做到安全文明生产。

五、内容与要求

（一）教学内容与课时安排

项目一 车削加工的基本知识

模块一 安全文明生产培训



学习目标 掌握常规的车工安全操作规范，具有安全生产的意识。

工作任务 接受安全培训，考核。

相关实践知识 安全生产知识，安全操作规范、实习安全知识

参考学时 8学时

模块二 入门知识

学习目标
了解车床的结构，名称；车削运动和切削用量的选择及车床的润

滑和保养 ，会刃磨车刀

工作任务

熟悉车床各个部分、掌握车床各手柄的操纵方法学习车刀刃磨、

了解切削用量选择、掌握金属切削机床型号编制办法（国标）、

熟悉 CA6140 型车床技术参数、了解 CA6140 型车床的主要部件、

传动系统、各种车床的简介

相关实践知识 刃磨车刀、操纵机床切削工件、卡尺和千分尺的原理和使用

相关理论知识
车刀的材料要求、车刀的种类及主要角度、切削用量选择的选用

原则、理解金属切削过程

参考学时 18

项目二车削轴类工件

模块一 轴类工件加工简介

学习目标
了解轴类工件的特点，装夹与加工方法以及测量；车刀的安装和使

用

工作任务
掌握轴类工件的特点，学会轴类工件的装夹，车削方法与检测；会

安装和使用车刀

相关实践知识
钻中心孔，采用三爪卡盘，一夾一顶，两顶尖装夹工件；车削外圆

和端面并用量具检测

相关理论知识 中心孔的分类及作用；轴类工件的装夹，车削与测量

参考学时 10

模块二 车削台阶轴

学习目标 学会阶台轴的加工方法和测量

工作任务 按零件图加工出工件并检测

相关实践知识 外圆刀具，切断刀的刃磨和安装；量具的使用

相关理论知识 外圆车刀的使用，切断刀的几何参数与切削用量



拓展知识 外沟槽的车削

参考学时 18

模块三 车削外圆锥

学习目标 车削外圆锥

工作任务 转动小滑板车削外圆锥、偏移尾座车削外圆锥

相关实践知识 车刀刃磨、粗精车外圆锥

相关理论知识 圆锥的基本参数、车削圆锥的方法

拓展知识 内圆锥的车削

参考学时 12

模块四 工件检测

学习目标 会用工量具检测工件

工作任务 对照零件图形位公差要求，用圆锥量规检测

相关实践知识 圆锥量规检测

相关理论知识 形位公差知识

拓展知识 万能角度尺、角度样板、正弦规检测

参考学时 2

项目三 车削三角螺纹

模块一 辨识螺纹

教学目标 会辨识各种螺纹

工作任务 辨识各种螺纹、会测量螺距

相关实践知识 螺纹的牙型判断

课时安排 2学时

模块二 车削三角螺纹

学习目标 会车削三角螺纹



工作任务 车削三角螺纹

相关实践知识 刃磨三角螺纹车刀、低速车削三角螺纹、高速车削三角螺纹

相关理论知识 三角螺纹的尺寸计算

拓展知识 英制三角螺纹的尺寸计算 、套螺纹和攻螺纹

课时安排 20 学时

模块三 三角螺纹检测

学习目标 会测量中径

工作任务 用螺纹千分尺测量中径、用螺纹量规综合测量

相关实践知识 顶径测量、螺距测量、测量中径、螺纹量规综合测量

相关理论知识 中径、螺纹量规

拓展知识 三针法测量螺纹中径

课时安排 4学时

项目四 车削套类工件

模块一 了解套类工件

学习目标 了解套类工件加工特点

工作任务
了解套类工件的特点，技术要求和装夹，加工方法，麻花钻相

关知识

相关实践知识 刃磨麻花钻，内孔车刀的装夹

相关理论知识 套类工件简介，套类工件装夹及加工方法

参考学时 10

模块二 车削轴套

学习目标 车削轴套

工作任务 按零件图加工轴套



相关实践知识 轴套的装夹，麻花钻，内孔车刀的刃磨及装夹，

相关理论知识 钻孔和车孔的几何参数

拓展知识 内沟槽的车削

参考学时 20

模块三 工件检测

学习目标 会用工量具检测工件

工作任务 对照零件图形位公差要求，用塞规，内劲百分表检测

相关实践知识 塞规，内劲百分表检测

相关理论知识 尺寸，几何精度的测量

拓展知识 杠杆百分表

参考学时 2

项目五 综合实训

模块一 车削螺纹轴

学习目标 制定螺纹轴的加工工艺，车削螺纹轴

工作任务 按照零件图制定工艺，并按工艺加工零件

相关实践知识 工件的下料，装夹，加工，检测。

相关理论知识 轴类，套类，三角螺纹的车削知识

参考学时 18

模块二 车削复合传动轴

学习目标 制定复合传动轴的加工工艺，车削复合传动轴

工作任务 按照零件图制定工艺，并按工艺加工零件

相关实践知识 工件的下料，装夹，加工，检测。

相关理论知识 轴类，套类，成形面的车削知识



拓展知识 成形车刀的刃磨

参考学时 16

（二）课时安排汇总表

序号 教学项目 学时

1 项目一 车削加工的基本知识 26

2 项目二 车削轴类工件 42

3 项目三 车削三角螺纹 26

4 项目四 车削套类工件 32

5 项目五 综合实训 34

6 机动 4

7 考核 6

合计 170

六、实施建议

（一）教学组织实施的建议

为更好实施教学，建议开发基于工作过程系统化的校本教材，

体现课程特色与设计思想，具有先进性、实用性，典型零件的选

取要对接合作企业，体现地区产业特点，具有可操作性。同时开

发配套的教学资源库，更促进教学质量的提高。

（二）教学评价建议

1、考核方式

（1）学期技能考核

（2）职业技能鉴定。

2、成绩评定方法

可以参考“平时成绩占 60%，期末考试占 40%”的方案。

3、试卷来源

试卷由试卷库随机抽取、教师随机出题、劳动部门技能鉴定题库等

三种方式组织。

（三）教材选用建议

教材：高教版（车工工艺与技能训练）第 3版 蒋增福 （车工工艺与

技能训练题集）蒋增福



机械工业出版社（车工工艺与技能训练）理实一体化 薛瀚

中国劳动社会保障出版社（车工工艺与技能训练） 2012 年 3

月

（四）教学资源建设与选择建议

（1）本课程专任教师要求具有专科以上学历，具有中

职教师资格，具备机械制造加工理论知识，较高的教育教

学能力，并具有丰富的机加工特别是车削加工实践经验。

根据每年参加车工专业培训的学生规模，本课程需要 4名

专任老师。

（2）实习实训条件

本课程的专项能力训练主要是车加工实训，必须具备

以下实习实训条件：

1，二人使用一台车床，能容纳 50人同时进行车削加工实训。

2，砂轮机八台以上。

3，各种常用工量夾用具及各种常用刀具。

七、说明

1、本课程的实践性、综合性较强，在教学过程中应注意理论与生产

实际相结合

2、在教学内容上以必须、够用为主，注意培养学生的动手能力。

3、为了使学生能较好掌握车工工艺与技能训练，最好采用理实一体

化教学。

4、教学形式应多样化。
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